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(g) Dtspositif pour caler des objets dans un emballage, son procede de realisation et procede pour caler des objets. 



(57) Le dtspositif 1 permet de cater des objets dans un 
embatlage, 

Le dispositif 1 comprend un bloc 2 en matiere elastique 
compressible place a Hnteneur d'une envefoppe 3 etanche. 
dont le volume interieur est superieur a celui du Woe en 
matiere etastique, llnterieur de cette enveloppe 3 6tant sous 
vide et cette enveloppe 3 maintenant le bloc 2 a I'etat 
com prime. 

Utilisation notamment pour caler des objets dans un embal- 
lage destine a etre transporte par avion. 
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La presente invention concerne un dispositif 
pour caler des objets dans un emballage. 

L* invention vise egalement le procede pour 
realiser ce dispositi*, ainsi que le procede pour caler 
des objets dans un emballage au moyen du dispositif 
precite. 

On connatt de nombreux dispositifs pour caler 
des objets dans un emballage. 

Parmi ces dispositifs connus, on connaSt 
notamment des coussins gonflables que l'on place entre 
les objets a caler dans 1 'emballage et qui sont gonfles 
apres cette mise en place. 

Ces coussins gonflables assurent un excellent 
calage. Toutefois, le gonflage de ces coussins constitue 
une operation longue et fastidieuse. Par ailleurs, 
lorsque les emballages renfermant des objets cales au 
moyen de ces coussins sont transports dans un avion, la 
depression regnant dans celui-ci en altitude elevee, 
risque de faire eclater ces coussins si ceux-ci sont au 

depart trap gonfles. 

Par ailleurs, ces coussins gon-flables 
presentent 1 ' inconvenient de n'assurer qu'un faible 
amortissement vis-a-vis des chocs. 

Le but de la presente invention est de 
remedier aux inconvenients precites. 

Suivant 1* invention, le dispositi* pour caler 
des objets dans un emballage est caracterise en ce qu'il 
comprend un bloc en matiere elastique compressible, 
poreuse aux gaz, place a 1'interieur d'une enveloppe etanche dont 
le volume interieur est superieur a celui du bloc en 
matiere elastique, 1'interieur de cette enveloppe etant 
sous vide et cette enveloppe maintenant le bloc a l'etat 
comprint. 

Pour realiser un tel dispositif, con-f ormement 
au procede selon 1' invention, on place le bloc en 
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matiere elastique dans une enveloppe, on realise le vide 
a l'interieur de cette enveloppe, tout en comprimant le 
bloc en matiere elastique et on ferme 1'enveloppe de 

fagon etanche. 

Pour caler des objets dans un emballage, on 
dispose entre les objets a caler des dispositifs 
con-formes & 1' invention. 

Suivant 1' invention, on realise une ouverture 
dans 1' enveloppe des dispositifs pour permettre a 1'air 
ambiant de penetrer a l'interieur de 1'enveloppe. 

Ainsi, le bloc en matiere elastique reprend sa 
farmm init iale expansee, cette expansion assurant un 
excellent calage des objets. 

Un tel dispositi* de calage est d'une mise en 
oeuvre tres aisee et peu coGteuse. De plus, ce 
dispositif est insensible aux variations de pression 
regnant par exeniple a l'interieur d'*n avion. 

En outre, sous l'effet d'un choc, le bloc de 
matiere plastique se cooprime puis se dilate a nouveau 
en laissant penetrer a l'interieur de 1'enveloppe une 
certaine quantite d'air par son ouverture. Le passage de 
l'air par cette ouverture engendre un certain e**et 
d'amortissement qui est Sanction des dimensions de 
1' ouverture r«alisee dans 1'enveloppe. 

D' autre particular! tes et avantages de 
1' invention apparaitront encore dans la description ci- 
apres. 

Auk dessins annexes, donnes a litre d'exemples 

non limitatifs s 

- la -figure 1 est une vue en perspective d'un 
dispositif de calage conforme a I* invention, dans son 

etat initial, 

- la figure 2 est une vue en coupe suivant le 

plan II-II de la figure 1, 
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- la figure 3 est une vue analogue a la figure 
2, le bloc de matiere elastique etant a l'etat expanse, 

-la figure 4 est une vue en coupe 
longitudinale d'une caisse d'emballage renfermant des 
objets a caler, entre lesqueis sont disposes des 
dispositifs conformes a 1' invention, dans leur etat 

initial comprime, 

- la figure 5 est une vue analogue a la figure 
4, les dispositifs conformes a 1' invention etant a 
l'etat expanse, en assurant leur fonction de calage des 
objets. 

Dans la realisation des figures 1 et 2, le 
dispositif 1 pour caler des objets dans un emballage 
comprend un bloc 2 en matiere elastique compressible 
poreuse au gaz, place a 1' interieur d'une enveloppe 
etanche 3 dont le volume interieur est superieur a celui 
du bloc en matiere elastique 2. L' interieur de cette 
enveloppe 3 est sous vide et cette enveloppe maintient 
le bloc 2 a l'etat comprime. 

Le bloc 2 peut 8tre une mousse de matiere 
plastique telle qu'une mousse de polyurethane. 

Dans l'exemple represent*, le bloc 1 est 
parallelepipedique mais celui-ci peut revetir toute 

autre forme. 

Dans l'exemple represent*, 1* enveloppe 3 est 
constitute par deux feuilles de matiere plastique dont 
les bords 3a, 3b sont assembles par collage ou thermo- 
soudage. 

Le vide realise a 1' interieur de 1' enveloppe 3 
a pour effet de plaquer les feuilles de 1 'enveloppe 
l'une sur 1' autre entre le bloc de mousse 3 et les bords 
assembles par collage 3a, 3b. 

L* enveloppe 3 peut egalement ©tre const ituee 
par un sachet en matiere plastique realise en une seule 
feuille et ferme par thermo-soudage. 
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Pour r*aliser le dispositif de calage 1, on 
place le bloc 2 en matiere elastique dans l'enveloppe 3, 
on realise le vide a l'interieur de cette enveloppe, 
tout en coeprimant le bloc 2 en matiere elastique, par 
exemple au moyen d'une presse, apres quoi on ferine de 
fa 9 on etanche l'enveloppe, par exemple en thermo-soudant 

ses bords 3a, 3b. 

Pour caler des objets 4 dans une caisse 
d'emballage 5 (voir figure 4), on dispose entre les 
objets 4 & caler les dispositifs 1 conformes & 
1' invention dans leur etat initial comprime tel que 
represents sur les -figures 1 et 2. 

On realise ensuite une ouverture dans 
l'enveloppe 3 des dispositifs 1 pour permettre a l'air 
ambiant de penetrer 4 l'interieur de l'enveloppe 3. 
Cette ouverture peut 8tre realises en decoupant l'un des 
coins de l'enveloppe 3 comme indique par la ligne 6 en 
trait pointille sur la figure 1. 

La penetration de l'air par cette ouverture 
decouple entraSne une expansion du bloc 2 en matiere 
elastique, telle que celui-ci occupe tout le volume 
interieur de l'enveloppe 3 comme indique sur la figure 
3. De ce fait, les dispositifs de calage 1 occupent tout 
l'espace compris entre les objets 4 en appliquant sur 
ceux-ci une certaine pression qui depend du volume 
initial compris entre les objets 4 et du pouvoir 
d' expansion des blocs 2 en matifere elastique. 

En cas de chocs appliques lateralement contre 
la caisse d'emballage 5, les dispositifs de calage 1 
subissent une certaine compression qui engendre 
l'echappement d'une certaine quantite d'air par 
1' ouverture d*coup4e dans l'enveloppe 3. Cet dchappement 
produit un effet d'amortisseoent du choc qui est 
fonction des dimensions de 1' ouverture decoupee dans 
cette enveloppe 3. 
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En raison de ieur souplesse initiale et 
finale, les dispositifs de calage 1 peuvent s' adapter a 
toute -forme d'objets a caler. 

Bien entendu, 1* invention n'est pas limitee a 
1'exempie de realisation que l'on vient de decrire et on 
peut apporter a celui-ci de nombreuses modifications 
sans sortir du cadre de 1* invention. 

Ainsi, les dispositifs de calage peuvent avoir 
toute autre forme que celle representee. 

Par ailleurs, chaque dispositif peut Stre 
constitue par plusieurs blocs en matiere eiastique, 
contenus dans une m§me enveloppe, ces blocs etant 
separes ou non par des zones dans lesquelles les 
feuilles de l'enveloppe sont collees entre elles. 
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pciicMnTEftTIONS 
1. Dispositif (1) Pour caler des objets (4) 
d ans an eeballage, caracteris* en ce qu'il coeprend un 
bloc <2> en eatiere elastique expressible poreuse au* 
L place a 1'interieur d'une enveloppe (3, etanche 

o i voluee int«rieur est su P «rieur * celui 
en eatifcre .lastly, l'int*rieur de cette enveloppe <3> 
etant sous vide et cette enveloppe <3> Untenant le 
bloc (2) a l'atat compriee. 

2. Dispositif conferee a la revendxeatxon 1, 

, Q hloc (O) est une mousse de 
caracterise en ce que le bloc W 

.natiere plastique poreuse aux gaz. 

3. Dispositif conferee a la revendicatxon 2, 

1= moc (2) est une mousse de 
caract*ris* en ce que le bloc lZ> es 

polyur ethane- 

4. Dispositif conferee a t'une des 

, cr 1 a 3 caracterise en ce que le bloc (2) 
revendi cations 1 a 3, carat« 

est parallelepipedique. 

5. Dispositif conforme a l'une des 

<3> e=t un =«het «. pla.tique qui e,t P~ 

thermo-soudage. „ 4 «. 4 x 

6. Precede pour realiser le dxsposxtxf 
conferee a l'une des revendications 1 a 5, caracterise 
en ce qu'on place le bloc <2> en eati.re Plastique dans 
u ne enveloppe <3> , on realise le vide > 1'intirieur *■ 
cette enveloppe (3> , tout en coeprieant le bloc M en 
ro atiere elastique, et on feree 1'enveloppe <3, de fa.on 
etanche. ^ ^ ^ ^ ^.^ (+) ^ „ 

eeballage C5> , dans lequel on dispose entre les obiets 
caler des dispositifs (1) conferees a l'une des 
revendications 1 a 5, caracterise en ce qu'on rea 
une ouverture <*> dans 1'enveloppe <3> des dxsposxtxfs, 
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pour permettre a 1'air ambiant de p^netrer a l'int^rieur 
de l'enveloppe <3). 

8. Proc^de con-forme a la revendication 7, 
caract<*ris6 en ce qu'on realise l'ouverture en d^coupant 
l'un des coins de l'enveloppe <3) - 
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FIG- 3 
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FIG.5 



